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Prohlaseni o shodé ES

My,
SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16,
3439 MT
Nieuwegein
Nizozemi,

timto prohlasujeme, Ze vyrobek

zatizeni pro ustavovani
souososti TKSA 11

bylo navrZzeno a vyrobeno v souladu s nasledujicimi predpisy:
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2004/108/ES, jak je uvedeno v
harmonizované normé pro

EN 61326-1:2013 trida B, skupina 1 zarizeni
IEC 61000-4-2:2009
IEC 61000-4-3:2006

EVROPSKA SMERNICE ROHS 2011/65/EU

Toto zafizeni spliuje ¢ast 15 pravidel FCC.

Obsahuje FCC ID: Q0OQBLE112

Cislo certifikace: IC: 5123A-BGTBLE112

Nazev vyrobce, obchodni ndzev nebo nazev znacky: Bluegiga
Nazev modelu: BLE112-A

Nieuwegein, Nizozemi, Cerven 2014

—

&

Sébastien David
Reditel pro vyvoj a jakost vyrobkd

_J

SKF TKSA 11



SKF TKSA 11




1. Uvod

1.1 Popis ustaveni souososti hfidelt

Nesouosost hrideld predstavuje jednu z nejéastéjsich pri¢in predcasného selhani
stroju. Pokud nejsou hfidele stroju uvadénych do provozu optimalné ustaveny,
pravdépodobné dojde k nasledujicim jeviim:

e nizky vykon stroje

e vySSispotreba energie

e vySSi hluénost a vibrace

e  predCasné opotrebeni loZisek

e rychlejsi opotfebeni plochych tésnéni, ucpavek a mechanickych tésnéni
e rychlejsi opotrebeni spojek

e delSi doba neplanovaného nepouzitelného stavu.

Spravného ustaveni souososti hrideldi je dosaZeno, jakmile jsou osy obou hrideld pfi
zatiZeni stroje a normalni provozni teploté totoZné. Casto se tomu rika vzajemné
ustaveni hridelQ.

V zasadé je treba dosahnout, aby stredy hrideld viech stroja soustroji leZely na jedné
primce.

Zafizeni TKSA 11 je bezdratovy pristroj pro ustavovani souososti, ktery nabizi snadny a
presny zplsob ustaveni hrideld hnaciho stroje (napf. elektromotoru) a hnaného stroje (napr.
erpadla).
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1.2 Princip funkce

Dva bezkontaktni indukéni snimace vzdalenosti méri zménu vzdalenosti mezi snimadi a

referenéni deskou. Snimace jsou soucasti mérici jednotky a nachazeji se v definované
vzdalenosti od sebe. MéFici jednotka je upevnéna na hfideli volné stavitelného stroje.
Referencni deska je uchycena na hrideli pevné ustaveného stroje magnetickym drzakem.

V pribéhu ustavovani jsou provadéna méreni ve tfech polohach, po 90° a odpovidaji
9,12 a 3 hodinam.

PYi pootoceni h¥idell zplsobi jakakoli rovnobézna nebo Uhlova nesouosost, Ze snimace
zméri zménu své polohy od referencni desky.

Udaje o poloze mé&Fici jednotky je bezdratové vyslana do mobilniho zafizeni s operatnim
systémem i0S, které vypocita velikost nesouososti hfidell a ukaze velikost korekce

polohy patky stroje.

Pokud hridele nemaji za chodu soustroji spole¢nou osu otaceni, jsou nesouosé.
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1.3 Zpidsob méreni

MéFici jednotka TKSA 11 méFi nesouosost ve
dvou bodech.

Referencni deska je v podstaté
prodlouzenim jedné hridele. Tento postup
vyuziva dvojitou radialni metodu.

Dvojita radialni metoda

MEéfi nesouosost ve dvou bodech.

Zpravidla v3ak neni k dispozici dostatecné
dlouhy volny konec hridele, ktery by
umoznoval umistit ¢iselnikové tchylkoméry
v pozadované vzdalenosti od sebe.
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2. MéFici jednotka

2.1 Popis

MéFici jednotka 5. Dva indukéni snimace vzdalenosti

Tlacitko ,zapnout/vypnout* 6.  V-konzole s upevnovacim fetézem

Modra LED dioda ,spojeni* 7. Magneticky drzak desky
8

Cervena/zelen4 stavova LED dioda

2 |2 | =

Referencni deska

MéFici jednotka TKSA 11 je napajena nabijeci baterii a je vybavena nabijecim konektorem
a deskou s tisténymi spoji.

Poznamka:
MEéFici jednotka se vyznacuje odolnym provedenim a neobsahuje pohyblivé dily.
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2.2 Ovladani méfici jednotky

e  Zapnéte jednotku stisknutim tladitka [~ )
~zapnout®, které se nachazi na horni
Casti jednotky.

. Pokud chcete jednotku vypnout,
tisknéte tlacitko po dobu 3 sekund.

e  Stavova LED dioda zacne svitit
zelené, jakmile je jednotka zapnuta.

e  LED dioda ,spojeni“ sviti modre,
jestlize je jednotka spojena
s aplikaci prostrednictvim
Bluetooth.

Pokud aplikace signalizuje nizké napéti baterie, je tfeba jednotku dobit.

e Zasunte nabijeci kabel do zasuvky na spodni strané jednotky a druhy konec kabelu do
standardni USB nabijecky (max. 1 A) nebo USB portu.

o Cervena LED dioda signalizuje nabijeni, pokud je jednotka vypnuta.

e LED dioda zhasne, jakmile je baterie zcela nabita (nabiti (plné vybité baterie trva cca 4
hodiny).

Poznamka:
Baterie je nabita na 90% kapacitu za dvé hodiny v pfipadé, Ze pouZijete 5W sitovy adapteér.

' \

10 SKF TKSA 11



2.3 Montaz V-konzoli

V-konzole s magnetickym drzakem referenéni
desky je upevnéna na hrideli pevné
ustaveného stroje.

Poznamka:

Pevné ustaveny stroj (S) je stroj, jehoZ poloha
nebude korigovana.

Zpravidla je to hnany stroj, napr. ¢erpadlo.

PYi montaZi na hridele o priméru < 40 mm
(< 1.5”) upevnéte retéz na Gchyt uvnitf
V-konzole. V pripadé vétsich priméra
upevnéte fetéz na vnéjsi stranu.
Natahnéte retéz a napnéte ho
napinacim sroubem.

Upevnéte druhou konzoli na hridel volné
stavitelného stroje — zpravidla hnaciho
stroje, napr. elektromotoru. Vzdalenost
mezi konzolemi by méla byt mala.

Poznamka:

V-konzole se nesmi dotykat bo¢ni strany
spojky, protoZe by se to nepriznivé projevilo
na presnosti méreni.

SKF TKSA 11
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2.4 Upevnéni referencni desky

Do drzaku referencni desky V-konzole ( )
vloZte nejkratsi desku, ktera vsak jesté
odpovida vzdalenosti mezi konzolemi.
Posunte desku do nejnizsi mozné polohy.
Pfi otaceni hridele se referenéni deska
smi dotykat pouze konzole referenéni
desky

Zajistéte V-konzoli v poZadované poloze
dvéma upevnovacimi Srouby.

DdlezZité upozornéni:

Drzak referencni desky je opatfen tremi
opérnymi plochami v blizkosti magnetu.
Deska musi prekryvat viechny tfi opérné
plochy, aby bylo zajisténo spolehlivé
upevnéni a presné méreni.

Upozornéni tykajici se vile referenéni desky:
Referencni desku lze posunout ve sméru kolmém ke sméru méreni.
Tolerance rovinnosti opérnych ploch prispiva k zajisténi dostatecné presnosti.

2.5 Montaz mérici jednotky

Namontujte méfici jednotku na tyce na (
strané volné stavitelného stroje.

Nastavte Sirku spary mezi indukénimi
snimaci vzdalenosti a referencni deskou na
cca 3 mm.

,Stav snimace” v aplikaci signalizuje
spravnou vzdalenost.
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Tip pro montaz:

Vechny referencni desky maji tloustku

3 mm (0.12”) a mohou byt pouZity jako
sparova mérka. PoloZte druhou referencni
desku na horni plochu prvni desky. Nastavte
meérici jednotku tak, aby se snimac dotykal
druhé desky. Zajistéte ji v této poloze
utaZenim Sroubu, Vyjméte druhou ,mérku” a
pevné utahnéte dva utahovaci Srouby.

Vyrovnejte konzole a zajistéte je utazenim (
Sroubd.

Tip pro montaz:
Viyrovnejte snimace do stredu tyce.

Tip pro méreni:

Zkontrolujte, zda méfici jednotka a
referenéni deska zlstavaji vyrovnané

v pribéhu méreni, jak ukazuje obrazek.

Poznamka:
Zkontrolujte, zda se referencni deska nachazi pod obéma indukénimi snimadi vzdalenosti.

SKF TKSA 11 13



2.6 Montaz primo na spojky

JestliZe je velky rozdil mezi prdméry
hridele a spojky, m(zZe byt obtiZzné upevnit
zafizeni na hridele.

V takovém pripadé namontujte V-konzole
primo na spojku. Systém zarucuje
pozadovanou presnost i tehdy, kdyz se
konzole nachazeji blizko sebe. (Na obr. jsou
patrné fetézy upevnéné z vnéjsi strany.)

Montazni prislusenstvi:

V-konzole s delSimi ty€emi (120 mm plus 80
mm) a prodluZovaci fetézy jsou nabizeny jako
prislusenstvi.

Tip pro montaz:

Za normalnich podminek prochazi referencni
deska mezi ty¢emi V-konzoli. P¥i méreni
strojli, které nejsou spojeny, zajistéte, aby se
konec referencni desky nachazel pred konzoli
na hrideli. To umozni otoCit samostatné
kazdou hrideli.

3. Pouzivani aplikace

3.1 Instalace aplikace a jazyku

Vyhledejte aplikaci v Apple App Store:

“SKF Shaft Alignment Tool TKSA 11” (Zafizeni pro ustavovani souososti TKSA 11)

spolecnosti SKF.

Jazyk aplikace se prizplsobi jazyku operacniho systému i0S. PFi zméné jazyka klepnéte na
Settings > General > International > Language (Nastaveni > Vseobecné > Mezinarodni >

Jazyk)

~
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3.2 Rezim Demo

Aplikace je vybavena rezimem Demo, ktery umoznuje pouzivat vétSinu funkci bez

pripojeni méfici jednotky.

ReZim Demo lze vyvolat v obrazovce Nastaveni a v obrazovce Volba jednotky,

pokud neni pripojena mérici jednotka.

3.3 Hlavni menu

a. Noveé ustaveni souososti

Kliknutim na znaménko ,plus“ (,+*) uprostred spustite nové
ustaveni.

V pripadé, Ze ustaveni pravé probiha, objevi se dotaz, zda si
prejete pokracovat v ustavovani, nebo chcete spustit nové.

b. Pokraéovat (Resume)
Umozni pokracovat v dfive zahajeném ustavovani.

c. ,i“informativni menu
Zajisti pristup do informativnich menu ,Nastaveni®, ,Pomoc” a
L,Pravni upozornéni“,

d. Protokoly (Reports)

Drive vytvorené protokoly jsou zobrazeny v seznamu, pricemz
posledni vytvoreny protokol je zarazen na prvni misto.
Jestlize kliknete na protokol, protokol se otevie a mizete ho
prohliZet, upravovat, tisknout nebo odeslat.

Protokol smazete tak, Ze prejedete prstem zprava doleva
pres radku s nazvem protokolu. Pak kliknéte na cervené tlacitko
Delete” (Smazat).

[

TKSA 11

Resume

Reports

Shaft Alignment

Shaft Alignmaent

L L3
I' :'ulul i

Shaft Alignment

Shaft Alignment

wsese TOLIA . L2t

TKSA 11

+

Shaft Alignment

Resume

Reports

Shaft Alignment

i |_-'| L3
; I' :‘u-I 3-"

Shaft Alignment

haft Alignment
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3.4 Nastaveni (Settings)

a. Spolecnost a operator
Zadate nazev spole¢nosti a jméno operatora.
Tyto (daje se objevi v protokolu.

b. Logo spoleénosti (Company logo)

VlozZite do protokolu logo spolecnosti, které vyfotografujete
(funkce Taking Picture), nebo ho vyberete z fotoalba v
ovladacim zafizeni.

c. Hardware TKSA 11
Kliknutim zvolite méfici jednotku.

Kliknutim na ,,Cancel” (Zrusit) zrusite pripojeni méFici jednotky.

Pokud je méFici jednotka pripojena, zobrazi se sériové Cislo a
dale je mozné zvolit rezim Demo.

d. Mérné jednotky (Unit)

Zobrazené jednotky jsou zpravidla nastaveny podle
systémovych jednotek, ale je rovnéz mozné rucné zvolit
metrické nebo palcové jednotky.

3.5 Volba jednotky (Select unit)

Bezdratova komunikace Bluetooth vytvori spojeni mezi
pristroji iPod/iPhone nebo iPad a zafizenim TKSA 11.
Pokud zafizeni neni pfipojeno k vasemu pristroji, aplikace
vas vyzve, abyste zvolili méfici jednotku TKSA nebo
nastavili rezim Demo.

Kliknutim na Fadku “TKSA 11 - Serial number” (TKSA 11 -
sériové Cislo) zvolite a pripojite méfici jednotku k aplikaci.

Poznamka:
Zapnéte méfici jednotku TKSA 11.
Na ovladacim zafizeni aktivujte Bluetooth.

*eses TELIA 50

{TKSA11  Settings

Take & Plcture
Select From Photo Album

TKSA 11 Hardware

Unit

System Unit (Metric)

Select Unit Cancel

40002

Seart Dermo Made
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3.6 Informace o stroji (Machine information)

a. Vzdalenosti (Distances)

Kliknéte na obrazek stroje a zadejte tfi rozméry stroje
podle obrazku.

Kliknutim na méreni zvolte a urCete nové méreni
vzdalenosti pomoci pretaceciho menu. Vzdalenosti zadané
v predchazejicim nastaveni budou pouZity jako vychozi
hodnoty.

Vzhledem k tomu, Ze vzdalenost mezi snimadi je pevna, je
tfeba zadat pouze tfi vzdalenosti.

1. Zméfte a zadejte vzdalenost mezi stfedem spojky
a stredem ty¢i na volné stavitelném stroji.

2. Zmérte a zadejte vzdalenost mezi tyci na volné
stavitelném stroji a prednimi patkami (stfed tyée a
stred patky).

3.  Zmérte a zadejte vzdalenost mezi prednimi a
zadnimi patkami (stfedy patek).

s

Machine Information

he—a-ls —te o)

100 200 300

Telerances

1000-2000 | D08

Machine ID

asess TOLIA (T 2371

€ Back Distances

SKF TKSA 11
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b. Tolerance (Tolerances)

Zvolte tolerance pro ustaveni. Vestavéna tabulka toleranci je
zaloZena na otackach ustavovaného stroje.

Poznamka: Tolerance jsou uvadény v metrickych a palcovych
jednotkach.

c. ldentifikaéni oznaceni stroje (Machine ID)
Zadejte nazev stroje, ktery je uveden v protokolu (volitelna
moznost).

d. Foto
VloZte snimek stroje do protokolu (volitelna moZnost).

e. Mékka patka (Soft foot)

Mékka patka se vyskytuje v pripadé, kdy stroj nespociva
rovnomérné na vsech Ctyfech patkach. Tento stav lze prfirovnat k
Zidli, ktera ma jednu nohu kratsi.

Mékka patka mize nepriznivé ovlivnit pribéh ustavovani.
Pokud pri ustavovani narazite na obtize, zkontrolujte, zda se u
stroje nevyskytuje mékka patka. Pokud ji zjistite, je tfeba
takovy stav odstranit.

Kliknéte na radku ,Mékka patka“, ktera obsahuje doporuéeni
pro méreni a odstranéni mékké patky.

awens TOLIA IT:

€ Back

oSt

Telerances
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3.7 Stav snimace (Sensor status)

Obrazovka stavu snimace je zobrazena pouze v pripadé, kdy mezera mezi indukénimi
snimaci vzdalenosti a referencni deskou mimo doporucenou vzdalenost 3+0.5 mm nebo
napéti baterie méFici jednotky klesne pod 10%.

a. Prfipojeni a Sériové Cislo (Connected and serial see TELA & .07
number) Sensor Status
Ukazuje, zda mérici jednotka TKSA 11 je pripojena, a zobrazi Connect Yes

sériove Cislo. 14040001
b. Stav baterie (Battery level)

Ukazuje Groven nabiti vloZené baterie. Varovani se objevi,
jakmile napéti klesne pod 10 %. T

c. Vzdalenost snimaéa (mm nebo mils) (Probe
distances) .

Chcete-li dosahnout nejvétsiho mozného rozsahu méreni, je bl i

vhodné spustit méreni pri vzdalenosti 3 mm +0.5 mm mezi ETUR ASSIETAN

snimaci a referenéni deskou. Hodnoty zvyraznéné cervené el gechondliefoaoop st

leZi mimo doporuceny rozsah. Dvé Sipky ukazuji, jak sk bt o

nastavit mérici jednotku ve spravném sméru.

Poznamka:
Zluty varovny symbol upozorfuje, Ze nejméné jedna vzdalenost
je mimo doporuceny rozsah.

Poznamka:

Cervena znacka ,Stop“ oznacuje snimade, které se nachazeji
prilis daleko nebo prilis blizko u referenéni desky, a tedy neni
mozné provést odecet.

Pomoc s nastavenim (Setup Assistance)
0Oznacuje pricinu varovani nebo zastaveni a podava informace, jak odstranit problém.

d. Uhel otoéeni (Rotation Angle)
Zobrazuje Uhel otoceni jednotky, ktery lze vyuZit k presnému nastaveni polohy.

SKF TKSA 11 19



3.8 Méreni

Analogie hodin je pouZita pro urceni jednotlivych méficich poloh.
Prvni méfici poloha odpovida 9 hodindm pri pohledu od zadni strany volné stavitelného stroje.
MéFeni jsou provadéna postupné ve tfech polohach (9-12-3).

Poznamka:

V priibéhu méreni nepohybujte ani se nedotykejte méfici jednotky a konzole referencni desky
a ani tydi konzole a dale neposouvejte referencni desku v konzoli.

Neotacejte hridelemi uchopenim za méici zafizeni.

Poloha 9 (90°) (

Poloha 12 (0°) q )

Poloha 3 (-90°) ( )
\ J
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a.

Postup méreni

Obrazovka ukazuje méfici jednotku pri pohledu od volné
stavitelného stroje.

Symbol trojihelniku oznacuje pozadovanou polohu méfici
jednotky v kazdém kroku.

1.  Otocte hridele k trojuhelniku se zelenym obrysem
v poloze 9 hodin.

2. Pokud se aktualni poloha li3i 0 max. +5° od Zadané
polohy, trojuhelnik je vyplnén zelenou barvou a tlacitko
pro zaznam se rovnéz zbarvi zelené.

3. Kliknéte na “Record” (Zaznam).

4. Otocte hridele do polohy trojihelniku se zelenym
obrysem v poloze 12 hodin.

5. Kliknéte na “Record” (Zaznam).

6. Otocte hridele do polohy trojihelniku se zelenym
obrysem v poloze 3 hodin.

7. Kliknéte na “Record” (Zaznam).

Poznamka:

Ponechejte méfici jednotku v poloze 3 hodiny pro odecet
Zivych korekci poloh ve vodorovné roviné.

awees TOLIA .

£ TKSA 11

ases TOLIA &

€ TKSA 11

1009

Pasition 9

Record

007

Pasition 9
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3.9 Vysledky méreni ,tak, jak jsou zjistény“ (As found)

asess TELIA &

w1

{TKSA11  As Found a

Rovnobézna a hlova nesouosost ve svislém a
vodorovném sméru je zobrazovana v kombinovaném
pohledu. Grafika ukazuje polohu stroje pri pohledu ze V-Angle ~0,53 mm/100 X

strany a seshora. V-Offset 0,41 mm X
'. |

[<d /ﬂf7

Hodnoty jsou porovnany se zvolenymi tolerancemi a
symboly na pravé strané ukazuji, zda hodnoty leZi

v toleranénim pasmu.

V tolerancnim pasmu: +/

Mimo tolerancni pasmo: X

H-Angle 0.49 mm/100
H-Offset -0,37 mm

Remeasure Done Align

a. Opakovani méreni (Remeasure)
Podle potreby zvolte ,Remeasure” (Opakovani méreni). Tim zrusite vysledky a ziskate novy soubor
méreni.

b. Hotovo (Done)
Prijetim vysledk( prejdete do hlavniho menu. Soucasné je vytvoren protokol.
Poznamka: Jakmile stisknete ,Done* (Hotovo), je moZné pokracovat v ustavovani.

c. Ustaveni (Align)

Provedte korekci ve svislém a vodorovném smeéru.

Zelené tlacitko ,Align” (Ustaveni) signalizuje, Ze nékteré hodnoty leZi mimo toleran¢ni pasmo a
je nutna korekce polohy.
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3.10 Ustaveni vyrovnavacimi podlozkami (Shim)

Pokud vysledky méreni ve svislém sméru lezi mimo
toleranéni pasmo, musite provést korekci pridanim nebo
odebranim vyrovnavacich podloZek. Systém vypodita
hodnoty korekce pro patky. Sipky ukazuji, zda vyrovnavaci
podlozky maji byt pridany nebo odebrany.

Hodnoty vyrovnavacich podloZek jsou pevné, nikoli Zivé. Po

dokonceni korekce kliknéte na ,,Shim Done” (PodloZky hotové).

Poznamka:

Vyrovnavacimi podlozkami je tfeba podloZit obé predni a obé
zadni patky

“Shim both sides” (Obé strany podlozit podlozkami).

Poznamka:
Pokud se tladitko “Shim Done* (Vyrovnani podlozkami hotovo)
zbarvi zelené, vyrovnani podloZkami neni nutné.

3.11 Korekce ve vodorovném sméru (Horizontal)

1. Jednotka se musi nachazet v poloze 3 hodiny.
Na zakladé hodnot rovnobézné a Ghlové nesouososti
systém vypocita Zivé hodnoty korekce pro patky volné
stavitelného stroje

2. Posunite stroj ve vodorovné roviné podle Sipky.
Obrazovka a hodnoty rovnobézné a (hlové
nesouososti jsou pribézné aktualizovany.

Poznamka:

JestliZe se jednotka nenachazi v poloze odpovidajici 3 hodinam
+5°, jas displeje se snizi a hodnoty korekce pro patky jsou
zablokované. Otocte hrideli do polohy 3 hodiny, abyste zjistili
Zivé hodnoty.

Pokud kliknete na ,.i“ v hornim pravém rohu obrazovky,
objevi se aktualni thel otoceni. Otocte hfidel do polohy -90°.

3.V pripadé, Ze je vysledek ustaveni uspokojivy,
utahnéte srouby a sledujte hodnoty, abyste se
presvédcili, Ze zGstavaji v toleranénim pasmu.

4. Jestlize stroj splfuje tolerance, tlacitko ,Mode Done*
(ReZim hotov) se zbarvi zelené.

aess TILIA #0:13

{TKSA11  Shim

Shim Both Sides

L]
]
e &
1,06 2,65

£ TeSA 11

Fornpovial

H-Angle 0,48 mm/100 X
H-0ffset ~0.36 mm X

SKF TKSA 11
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3.12 Ovéreni ustaveni

awess TELIA 018

{ TKSA11 Position 12

PYi ovéreni ustaveni vas systém vyzve, abyste zopakovali
méreni.
Tento krok je povinny.

3.13 Vysledky méreni ,tak, jak jsou opraveny“ (As corrected)

Jakmile se tlacitko ,Done” (Hotovo) zbarvi zelené, stroje jsou e A N
ustaveny ve zvoleném toleran¢nim pasmu. STKSA 1L hs Comacted
Pokud tomu tak neni, kliknéte na ,Align“ (Ustavit) a odstrante V-Angle 0,02 mm/100
nesouosost. Kliknutim na ,,Done” (Hotovo) opustite hlavni V-Offset -0,02 mm

obrazovku a automaticky je vytvoren protokol.

o

H-Angle 0,00 mm/100
H-Offset -0,00 mm

| femeasure
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3.14 Protokol

Protokoly jsou vytvoreny automaticky ve formatu PDF a
zobrazeny v hlavnim menu jako ikony.

Kliknutim na protokol ho otevrete a mizZete zvétSovat a
zmensovat jeho Casti.

Pokud kliknete na otevreny protokol, mizete ho upravovat.

M

Kopirovani, tisk a odeslani protokolu.

a. Uprava protokolu

Protokol obsahuje Udaje zjisténé mérenim, které mohou
byt doplnény dodateénymi informacemi.

Kliknéte na pole, které chcete upravit.

b. Poznamky (Notes)
Sem napiste doplnujici informace.

c. Podpis (Signature)

Kliknéte na pole ,Signature” (Podpis) a doplrite podpis. V
pripadé, Ze je protokol zménén, podpis je automaticky
odstranén.

wees TOLIA . W0

€ TKSA 11 Shaft Alignment

< Back Edit Report

Machine IC Shaft Alignment

Notes

Phote

SKF TKSA 11
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4, Technicka specifikace

Technické udaje
Oznaceni
Popis

MéfFici jednotka (MU)
Typ snimace
Elektronické sklonoméry
Bezdratova komunikace
Komunika¢ni dosah
Material skriné
Barevné provedeni
Rozméry

Hmotnost

Referencni desky

Material referencnich desek

Vykon

MéFici vzdalenost

MéFici dosah snimact

Chyby méreni

RozliSeni zobrazené hodnoty
Rozliseni sklonoméru

Presnost sklonoméru

Ovladaci zarizeni

Ovladaci zarizeni

Aktualizace softwaru/aplikace
Kompatibilni ovladaci zafizeni

Pozadavky na operacni
systém

TKSA 11

Zarizeni pro ustavovani souososti TKSA 11

2x indukeni snimac vzdalenosti
Ano

Nizkoenergeticky Bluetooth 4.0
>10m

Plasticka hmota PC/ABS
Typicka modra vyrobkd SKF
105 x 55 x 55 mm

1554

3 desky jsou soucasti dodavky: 100 mm, 150 mm, 200

mm

Poniklovana ocel

0 az 185 mm mezi konzolemi
5 mm

Méné nez 2 %

10 um

+0,1°

+0,5°

Neni soucasti dodavky
Prostrednictvim Apple Store

iPod Touch, doporucena alespon 5. generace

min. iPhone 4S
alespon iPhone 5 a vyssi

iPad Mini nebo iPad alespon 3. generace

Apple i0S 7 a vyssi
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Konzole pro upevnéni na hridel

Upevnéni

Material

Primeéry hridele

Max. doporucdena vyska spojky
Sitka zakladny V-konzole

Délka retézu
Tyce

Vlastnosti
Zplsob ustaveni

Korekce ve vertikalnim sméru
(vyrovnavacimi podlozkami)

Ziva korekce ve vodorovném
smeéru

Protokol
Digitalni fotoaparat

Pretaceni obrazu na displeji

Baterie a napajeni
Baterie méfici jednotky
Provozni doba méfici jednotky

Napajeci adaptér

Doba nabijeni systému

Velikost a hmotnost
Rozméry prenosného kuffiku

Celkova hmotnost (véetné
kufriku)

Provozni podminky
Provozni teplota
Skladovaci teplota
Rebtivni vihkost
Kryti

2x V-konzole s retézy

Eloxovany hlinik

Prameér 20 az 160 mm

55 mm se standardnimi tycemi 80 mm
15 mm

480 mm, dodavany spolu se zarizenim (volitelné
prodluZovaci Fetézy)

2x ty¢ 80 mm 2 ks na jednu konzoli

Ustaveni na zakladé tfi méreni v poloze 9-12-3 hodin
Ano

Ano

Automaticky protokol ve formatu .pdf
Ano, pokud je ji vybaveno ovladaci zarizeni

Pouze zobrazeni na vysku

1900 mAh nabijeci lithium-polymerova baterie
NepretrZity provoz az 18 hodin

Nabijeni prostfednictvim mikroUSB portu (5V)
Nabijeci kabel mikroUSB-USB je soucasti dodavky
Kompatibilni s 5V USB nabijeckou (neni soucasti
dodavky)

4 hodiny (pri pouziti zdroje 1 A), 90 % kapacita za 2 hod.

355 x 250 x 110 mm
2,1 kg

0az +45 °C
-20az +70°C
10 % az 90 % bez kondenzace

IP 54 pro méfici jednotku (IP 67 pro snimace)

SKF TKSA 11
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Obsah kuffiku

Kalibracni certifikat
Zaruka
Obsah kufriku

Nahradni dily a pFisluSenstvi
Oznaceni

TKSA11-MBH

TKSA11-RB

TKSA 11-VBK
TKSA 11-EBK

TKSA 11-EXTCH

Platny 2 roky, soucasti dodavky

Dvouleta standardni zaruka

1x mérici jednotka TKSA 11

3x referencni deska

2x V-konzole s fetézy k upevnéni na hridele

1x nabijeci kabel mikroUSB-USB

1x 2m svinovaci metr s metrickou a palcovou stupnici
1x vytisk potvrzeni o kalibraci a prohlaseni o shodé
1x vytisk navodu pro okamzité uvedeni do provozu

1x prepravni kuffik SKF

Popis

1x magneticky drzak tyce

1x sada referenénich desek (100 mm, 150 mm, 200
mm)

1x standardni konzole pro upevnéni retézem vcetné
80mm tydi a 1x standardniho retézu 480 mm

2x prodluzovaci konzole s odpojitelnymi ty¢emi 120
mm + 80 mm (neni dodavan retéz)

2x prodluZovaci fetéz 480 mm pro hridele do priméru
320 mm

28

SKF TKSA



SKF TKSA 11

29




30

SKF TKSA







SKF Maintenance Products

® SKF je registrovana ochranna znamka skupiny SKF
© SKF Group 2014/06

www.mapro.skf.com
www.skf.com/mount

MP5433CZ



http://www.mapro.skf.com/
http://www.skf.com/mount

	Návod k použití
	Prohlášení o shodě ES

	1. Úvod
	1.1 Popis ustavení souososti hřídelů
	1.2 Princip funkce
	1.3 Způsob měření

	2. Měřicí jednotka
	2.1 Popis
	2.2 Ovládání měřicí jednotky
	2.3 Montáž V-konzolí
	2.4 Upevnění referenční desky
	2.5 Montáž měřicí jednotky
	2.6 Montáž přímo na spojky

	3. Používání aplikace
	3.1 Instalace aplikace a jazyků
	3.2 Režim Demo
	3.3 Hlavní menu
	3.4 Nastavení (Settings)
	3.5 Volba jednotky (Select unit)
	3.6 Informace o stroji (Machine information)
	3.7  Stav snímače (Sensor status)
	3.8 Měření
	3.9 Výsledky měření „tak, jak jsou zjištěny“ (As found)
	3.10 Ustavení vyrovnávacími podložkami (Shim)
	3.11 Korekce ve vodorovném směru (Horizontal)
	3.12 Ověření ustavení
	3.13 Výsledky měření „tak, jak jsou opraveny“ (As corrected)
	3.14 Protokol

	4. Technická specifikace
	SKF Maintenance Products


